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”Il Generalitat de Catalunya
Departament de Treball

PROGRAMA DE CURS

Codi: FMEL50_UC9192
Acci6 formativa: Soldar per arc eléctric amb eléctrodes revestits elements metal-lics d’acer suau
Familia: FME-Fabricacié mecanica
Area: FMEL-Construccions metal-liques (industria pesant)
Especialitat: Soldador d’estructures metal-liques lleugeres
Hores: 380
Objectius:
= Realitzar soldadures per arc electric amb electrodes rutil i basic en xapes i perfils d’acer suau
en gruixos fins i mitjans, juntes al limit i en angle, en posicié horitzontal.
= Soldar elements de xapes i perfils d’acer suau amb eléctrodes revestits r(til i basic, en totes les
posicions, sobre juntes en angle al limit i solapament, per construir elements de caldereria i
estructures lleugeres, amb la qualitat especificada en la documentacié tecnica.
Continguts:

a) Soldadura de xapes i perfils amb electrodes revestits
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Normes de seguretat i higiene en la feina del soldador. Prevencio i primers aukxilis.

Mitjans de protecci6 per a soldadura.

Tecnologia dels elements que componen la instal-lacié de soldadura eléctrica manual.
Caracteristiques de les eines manuals.

Conceptes basics d’electricitat i la seva aplicacio a la soldadura.

Coneixements basics de geometria i dibuix d’estructures metal-liques.

Coneixements dels acers per a soldadura.

Normes sobre preparacio de vores i punteig.

Material d’aportacio: eléctrodes i normes d'aplicacio relacionades.

Tecnologia de la soldadura per arc amb eléctrodes revestits.

Normes sobre processos de soldadura.

Métodes de soldadura continua i discontinua.

Soldabilitat dels acers al carboni, influencia dels elements d’aliatge, zones de la uni6 soldada.
Defectes externs i interns de la soldadura: causes i correccions.

Sequéncies i métodes operatius, segons tipus de junta i disposicié de I'estructura.

Dilatacions i contraccions.

Deformacions i tensions.

Técnica operativa de la soldadura de perfils tenint en compte la diferéncia de gruixos del perfil (ala i
anima), les zones interiors i exteriors del perfil, les contraccions i tensions, i els cordons continus i
discontinus.

Técniques d’organitzacio.

Coneixement de I'entorn laboral.

Técniques de comunicacio.

Qualitat total a I'empresa.

Interrelacid i prioritats entre normes.

Instal-lar I'equip i els elements auxiliars per a la soldadura per arc eléctric amb eléctrodes revestits.
Preparar i puntejar les juntes a unir de xapes al limit, sense xamfra i amb xamfra.

Soldar xapes d’acer suau amb eléctrode rutil al limit, sense xamfra en posicié horitzontal.

Soldar xapes d’acer suau amb eléctrode ratil al limit, amb xamfra en V, en posici6 horitzontal.

Soldar xapes d'acer suau en gruixos fins i mitjans, amb eléctrode rutil, en angle interior i arrodonit,
horitzontal, amb cordé d’arrel i passades de recarrega estretes.

Soldar amb eléctrodes basics xapes d'acer suau, al limit en horitzontal.

Soldar amb eléctrode basic xapes d’acer suau en gruixos mitjans, al limit amb xamfra en V.

Soldar xapes d’acer suar amb eléctrodes r(til i basic, en angle exterior horitzontal.

Unir per soldadura perﬂls normalitzats en T, doble T, L i U amb
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eléctrodes basic i ratil, en juntes al limit, amb xamfra i sense xamfra,

angle i solapament.

b) Soldadura d’estructures metal-liques amb eléctrodes revestits
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Normes de seguretat i higiene en el treball del soldador.

Prevenci6 i primers auxilis.

Mitjans de protecci6 per a soldadura.

Cristalls inactinics de protecci6, classes, intensitat, conservacié (UNE 14701-80).

Elements de proteccio utilitzats per evitar les radiacions de I'arc eléctric, cremades, projeccions del

metall i escories, descarregues eléctriques, cops i aprissionaments. Esmerilat.

Caracteristiques, aplicacions i regulacié dels transformadors i rectificadors emprats en la soldadura

per arc.

Conceptes basics d’electricitat: tensid, intensitat, llei d’Ohm.

Interpretacié de planols d’estructures metal-liques.

Calculs numeérics basics.

Geometria basica: linies, superficies, angles, ...

Eines manuals i motoritzades per la preparacio de les unions a soldar.

Normes: simbologia d’eléctrodes (UNE 14003)

Simbols convencionals en soldadura (UNE 14009)

Preparacio, separacié i anivellacié de vores.

Tipus de juntes i posicions de soldadura.

Caracteristiques de I'arc eléctric.

Acers: Obtencid, caracteristiqgues, components, constituents, formes comercials.

Soldabilitat dels acers: influéncia del carboni, sofre, silici, fosfor i manganes. Zones de la uni6

soldada.

Tecnologia de soldar amb eléctrodes revestits.

Defectologia de la soldadura amb eléctrodes rutils i basics. Causes i remeis.

Operatoria a seguir en el soldeu de les diferents posicions, inclinacié de I'eléctrode, arc curt i llarg,

moviment i avang de I'eléctrode.

Puntejat de les peces.

Normativa i neteja.

Procediments a utilitzar en: inicis de cordd, empalmes, terminacions i eliminacié de craters.

Cordons de penetracio, de farciment i pentinat; técniques operatives.

Deformacions produides per la soldadura; técniques aplicades per la seva atenuacio.

Dilatacions, contraccions i tensions produides per la soldadura d’acers.

Instal-lar I'equip de soldadura per arc eléctric, transformador o rectificador.

Puntejar peces en angle.

Dipositar cordons d’arrel en angle interior, horitzontal.

Dipositar cordons de recarrec per passades estretes i amples en angle interior bressat.

Preparar i puntejar les juntes a unir de xapes al limit sense xamfra i amb xamfra.

Soldar xapes d'acer suau amb eléctrode rutilo al limit, sense xamfra, en posicié horitzontal.

Soldar xapes d’'acer suau amb eléctrode rutilo al limit, amb xamfra V, en posicié horitzontal.

Soldar xapes d'acer suau en espessors fins i mitjans, amb eléctrode rutilo, en angle interior i bressat,

horitzontal, amb cordd de rel i passades de recarregades estretes.

Soldar amb eléctrodes basics xapes d’acer suau, al limit en horitzontal.

Soldar amb eléctrode basic xarpa d’acer suau en espessors medis al limit amb xamfra en V.

Soldar xapes d’'acer suau amb rutil i basic en angle exterior horitzontal.

Unir per soldadura perfils normalitzats en: T, doble T, L i U, amb eléctrodes basics i rutilo, en juntes

al limit, amb xamfra i sense xamfra, angle i solapa.

Soldar en angle exterior amb penetracio i cordons de recarrec, horitzontal.

Soldar xapes al limit sense xamfra amb eléctrode rutilo, en horitzontal.

Soldar xapes aixamfranades en horitzontal amb cordé de penetracid, farcit i pentinat.

Soldar en vertical ascendent i descendent, al limit sense xamfra.

Soldar en vertical ascendent al limit, amb xamfra.

Soldar en vertical ascendent al limit, en angle interior i exterior.

Soldar xapes al limit amb xamfra en cornisa.

Soldar xapes sota sostre al limit amb xamfra.

Soldar xapes en racé i angle exterior, sota sostre.

Soldar perfils al limit i en angle en les diferents posicions amb eléctrodes rutils i basics en cordons
de penetracio, farcit i pentinat.
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